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Montageanleitung beachten
Comply with the installation manual

Sicherheitshinweise beachten
Comply with the safety instructions

PSAgA verwenden
Use personal protective
fall equipment

Zum abseilen geeignet
Suitable for abseiling

abz+(-Zeichen mit DIBt-Zulassung
abz+U-symbol with DIBt approval

Akkuschrauber
Cordless screwdriver

Bohrmaschine
Electric drill

Einbautiefe (min.) +
Materialdicke (min.)
Min. installation depth +
min. material thickness

Drehmomentschliissel

Torque wrench

Schraubenschliissel
Spanner

Kontern
Counter

A=Maulweite, B=Drehmoment
A = jaw width, B = torque

Drehmomentschliissel + Bit
Torque wrench + bit
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Schraubschliissel +
einstellbarem Drehmoment
Spanner + adjustable torque

Sechskant-Nuss
Hexagonal nut

Sechskant
Hex key

Schliisselweite
Jaw width

Torx-Bit
Torx bit

Nietzange + Niete

it der Hand
ally

Markieren
Mark

GliedermaRstab
Folding ruler

Brenner
Burner

Hammer
Hammer

Kunststoffhammer
Plastic hammer

Schraubendreher
Screwdriver
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Zange
Pliers

Winkelfalzzange
Angled seaming pliers

Seilschneider
Cable cutter

Sage

Blechschere
Tin snips

Schneiden (z. B. Flex)
Cut (e.g. flex)

Cuttermesser
Cutter knife

Lochsdge
Hole saw

Entgratungswerkzeug
Deburring tool

Zirkel
Compasses

HeiRluftfon
Hot air blower

Quer und axial belastbar
Transversely and axially loadable

Quer belastbar
Transversely loadable

Beton
Concrete
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Leichtbeton
Lightweight concrete

Hohldecken
Hollow ceilings

Holz
Wood

Stahl
Steel

Bitumen/gewebeverstarkte Folie
Bitumen/fibre-reinforced sheeting

Rippendecken
Ribbed roofs

Aluminium
Aluminium

Auflastbeschwert
Weighted

Rundbbrdelfalze
Round flange seams

Stehfalze
Standing seams

Kliptec, Snapfalz
Kliptec, snap lock seam

Struktureller Randabstand
Structural edge distance

Breite(a) x Hohe(b)
Width (a) x height (b)

FlachenmaRe
Surface dimensions
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Materialdicke
Material thickness

Hahe Anschlagpunkt
High attachment point

Breite/Abstand
Width/interval

Biegen
Bend

Drehen
Turn

Konterlattung
Counter-battens

Aufsp mung

Aboy tion
|

Angl

Negativ/Positiv verlegte Trapezbleche
Negatively/positively laid trapezoidal
sheeting

Abstand Mitte zu Mitte,
Warmdach/Kaltdach
Midpoint-to-midpoint interval,
warm roof/cold roof

Sickenbreite/-hche
Seam width/height

Trapezblech min. Abstand Bohrung
zur Sickenkante

Trapezoidal sheeting, min. distance
between bore hole and seam edge
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Min. Dicke Trapezblech-Material
Min. thickness of trapezoidal sheeting
material

Bendtigte Hohe zum
Entfalten des Kippdiibels
Necessary height for
toggle bolt to open

Einsatz im Seilsystem
For use in lifeline system

Seildurchmesser 6mm/8mm
Cable diameter 6 mm/8 mm

Temporre Anschlageinrichtung
demontieren
Remove temporary anchorage device

Scharfkanten-getestet, r=Radius
Tested on sharp edge, r=radius

Gewindeschneiden,
Zahl: Schneid-Einsatz
Threaded cutting
tap. No. = tap size

Montagemortel
ABS mortar

Zeit beachten
Pay attention to time

Schraubensicherungsmittel
Threadlock adhesive

Warmeeinwirkung
Exposure to heat

Kalteeinwirkung
Exposure to cold

ABS kontaktieren
Contact ABS
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Absturzsicherung mit System

° DE Maximale Nutzerzahl DE Beachten F DE Regenrinne nicht mit
EN Maximum number of users @ EN Comply Kérpergewicht belasten.
\’f EN Do not put your body weight
—_— on gutter.
DE Richtig / Falsch DE Cerdusch vernehmbar DE Als Seilsystem verwendbar.
J EN Correct/Incorrect ‘9>?2:K EN Perceptible sound ?—? EN' Can be used as lfeline system,
—
| oE Warnung [ DE Als Verbindungsmittel verwendbar.
EN Warning \O EN Can be used as lanyard.
— 1
—
° DE Information | DE Auffangsicherung DE Klebemasse auftragen.
EN Information o/? EN Fall arrest device EN Apply adhesive cement.
— —
DE Optional O\ DE Riickhaltesicherung , DE Einbetonieren
L'lptional EN Optional n 1 EN Retention device 73 EN Concrete in
t ] 17477
—— S— vm—
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Montageanleitungen befinden sich im Lieferumfang

T und sind zus&tzlich unter absturzsicherung.de
erhdltlich. Dort beschriebene Montagevorgaben sind
zwingend einzuhalten!

WICHTIG

Diese Sicherheitsanweisungen sind vor der Montage des Anschlagsystems
genau zu studieren und miissen exakt eingehalten werden! Die Benutzer
des Anschlagsystems miissen diese Sicherheitsanweisungen vor der Ver-
wendung gelesen und verstanden haben und sich strikt an die Hersteller-
anweisungen halten.

Sollte die Ware in anderssprachige Lander vertrieben werden, hat der Hand:
ler dafiir Sorge zu tragen, dass die Gebrauchsanleitung in der jeweiligen L
dessprache mitgeliefert wird.

Es diirfen keine baulichen Verdnderungen am Anschlagsystem ohn
driickliche, schriftliche Genehmigung vom Hersteller, ABS Safety GmbH, N
velaer, durchgefiihrt werden. Verdnderungen beeintrachtigen die Wirksam
keit des Anschlagsystems und damit die Sicherheit des Benutz

KONTROLLE VOR JEDEM GEBRAUCH

= \or Verwendung ist das gesamte Sicherungssyst htliche
Maingel durch Sichtkontrolle (z.B.: lose Schraubverbi gom, Verformun-
gen, Abnutzung, Korrosion, defekte Dacheing ng 8c.) zu priifen:

= Das Anschlagsystem muss sich in einem u n Zustand ohne
Korrosion befinden.

= Das Anschlagsystem muss sich im g tri
zung oder Verformung befinden.

= Der Untergrund (Beton, Stahl, Holz etc.)
schaffenheit und ohne erkennbare Risse se

= Das Anschlagsystem darf nicht benutzt werden, bzw. muss der Nutzung
entzogen werden, wenn die oben aufgefiihrten Kriterien nicht erfillt wer-
den.

= Bestehen Zweifel hinsichtlich der sicheren Funktion des Sicherungs-
systems ist dieses durch einen Sachkundigen zu iiberpriifen (schriftliche
Dokumentation).

ustand ohne Abnut-

ss in einer einwandfreien Be-

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

= Die Gebrauchsempfehlungen anderer Produkte im Zusammenhang mit
diesem Produkt miissen beachtet werden.

= Vor jeder Installation oder Nutzung ist unter www.absturzsicherung.de
zu kontrollieren, ob fiir das betreffende Produkte aktuelle Warnhinweise
vorliegen.

= \erwenden Sie das Anschlagsystem nie fiir den Materialtransport.

= Das Anschlagsystem wurde zur Personensicherung entwickelt und darf
nicht fiir andere Zwecke verwendet werden. Niemals undefinierte Lasten
an das Anschlagsystem hangen.

Sicherheitshinweise | 7

= Nach Méglichkeit nicht oberhalb des Anschlagsystems arbeiten (siehe Ge-

brauchsanleitung des grdungsmittels).

= Die max. zuldssige Pelgo zahl, die das Anschlagsystem gleichzeitig

verwenden diirfen dggder jewdlligen Produkt-Anleitung zu entnehmen.

= Dieses Anschlags§s 3 ur von unterwiesenem und ausgebildetem

Personal benujzt
= Es muss ein P i tungsmafRnahmen vorhanden sein, in dem alle

bei der Arbeit i hen Notfalle beriicksichtigt sind.

= Wahrend der Monta®/Verwendung des Anschlagsystems sind die jeweili-

gen Ungallverbfftungsvorschriften (z.B.: Arbeiten auf Dachern) einzuhalten.
= Wahre es Gebrauchs unbedingt auf sicheren Stand achten (Vorsicht

v olperfyen).
= \@r Abeitsbeginn miissen Malnahmen getroffen werden, dass keine

gerftagde von der Arbeitsstelle nach unten fallen kénnen. Der Bereich
unter Arbeitsstelle (Biirgersteig, etc.) ist freizuhalten.

Der Benutzer des Anschlagsystems muss geeignete MaRnahmen treffen
im Sturzfall die dynamische Kraft auf 6kN zu begrenzen; dabei ist zu
chten dass die Ausriistung untereinander kompatibel ist.

s diirfen keine Anderungen am Anschlagsystem vorgenommen werden.
Nach einem Sturz/Belastung ist das Anschlagsystem in jedem
Fall dem weiteren Gebrauch zu entziehen und durch den Hersteller zu
kontrollieren.

Das Anschlagsystem nicht mit Chemikalien oder anderen aggressiven

Stoffen in Verbindung bringen, im Zweifelfall an den Hersteller wenden.

Edelstahl darf nicht mit Schleifstaub oder Stahlwerkzeugen in Beriihrung

kommen, dies kann zu Korrosionsbildung fithren.

Bestehen Zweifel hinsichtlich der sicheren Funktion des Anschlagsystems

ist dieses aus dem Gebrauch zu nehmen und dem Hersteller zu Prifung

zuzusenden bzw. der Hersteller zu informieren.

Gesundheitliche Einschrankungen (Herz- und Kreislaufprobleme, Medika-

menteneinnahme) kénnen die Sicherheit des Benutzers bei Arbeiten in der

Héhe beeintrachtigen.

Bei Zweifel an dem karperlichen Zustand, sollte vor Benutzung ein Arzt

aufgesucht werden.

Kinder und schwangere Frauen sollten das System nicht verwenden.

Bei Uberlassung des Anschlagsystems an externe Auftragnehmer sind

die Bedienungs- und Montageanleitung, sowie dieses Sicherheitsheft

schriftlich zu tibergeben.

Das Anschlagsystem darf nicht zur Positionierung oder zum Abseilen von

Personen und Lasten verwendet werden. Ist eine solche Nutzung beab-

sichtigt ist zuvor Riicksprache mit dem Hersteller zu halten.

Bei einem Einsatz in einer korrosiven Umgebung ist gegebenenfalls eine

regelmaRige Pflege von Edelstahlprodukten erforderlich.

Unsere Produkte sind vor Beschadigungen durch duRere Einflisse (z.B.

Schneelasten) bauseits zu schiitzen.

Bei der Verarbeitung, Nutzung und Montage unserer Produkte sind die je-

weiligen landerspezifischen Vorgaben zu beachten.

Der Untergrund muss fir die Montage / Auflage / Befestigung des An-

schlagsystems geeignet sein. (Gegebenfalls Statiker hinzuziehen.)

Die angebenen Drehmomente und Montagevorgaben in den Montagean-

leitungen sind zwingend einzuhalten.

Bei einer Montage auf nicht genormten Untergriinden (Naturstein, Bims,

Mauerwerk etc.) sollte ein geeignetes Muster einem Auszugsversuch zur

Uberpriifung der Untergrundeignung unterzogen werden. Es muss ein

Nachweis auf Eignung des Untergrunds erbracht werden.
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= Anschlagpunkte sollen so geplant, montiert und benutzt werden, dass bei
fachgerechter Verwendung der PSAgA kein Sturz iiber die Absturzkante
maoglich ist (Siehe Planungsunterlagen unter www.absturzsicherung.de).

= Bei der Montage ist darauf zu achten, dass die Produktkennzeichnung
auch nach der Montage lesbar ist.

= Die Anschlageinrichtung oder das Anschlagsystem sollte mit dem Datum
der ndchsten oder letzten Inspektion gekennzeichnet werden.

= Die Montage darf nur durch fachkundiges Personal erfolgen.

= Eine Montagedokumentation ist zu fertigen.
ABS-Lock Book -> abs.lock-book.com

SICHERUNGSSYSTEME

Voraussichtliche maximale Auslenkung Seilsysteme (EN 795:2012 Typ C) und
Schienensysteme (EN 795:2012 Typ D):

Produkt Auslenkung (mm)  Feldlénge (m) Benutzeranzahl
ABS-Lock SYS I-IV 2220 10 4
3070 pil 4
ABS RailTrax 300 15 3
ABS AluTrax 370 24 3
ABS Lanyard 1250 2 4
3000 10 4
4000 18 4
ABS-Lock OnTop Max 900 1

Die Auslenkung erhéht sich ggf., wenn das System auf Anschlageinrichtun-
gen gem. EN 795:2012 Typ A mit entsprechender Stiitzenhohe montiert wird.
Der maximale zuldssige Winkel zwischen der Fiihrung und der Horizontalen
betragt bei Systemen des Typs C (Seilsysteme) 15° und bei Systemen des
Typs D (Schienensysteme) 5°.

KOMPATIBLE AUSRUSTUNG

= Das Anschlagsystem muss mit einer Personlichen Schutzaysriistung
gegen Absturz nach folgenden Normen verwendet werden: Au
nach EN 361, Verbindungselemente nach EN 362, Verbindungs
Fallddmpfer nach EN 354 und EN 355, mitlaufende Auffangg
schlieRlich beweglicher Fithrung nach EN 353-2 oder Hoh,
gerate nach EN 360 von ABS Safety und Ikar GmbH. s
rungsgerate nur nach Absprache mit ABS Safety.
Gebrauchsanleitungen der verwendeten PSAgA sind z
Achtung: Bei der Kombination von verschiede
darauf zu achten, dass die Funktionen der ei
schrankt erhalten bleiben und sich nicht gega
Achtung: Fiir den horizontalen Einsatz dij
wendet werden die fir diesen Verwend
entsprechende Kantenausfiihrung (scharf®
trager, Beton etc.) gepriift sind.

ABS Safety haftet nicht fiir Vorfalle, die sich aus der Verwendung nicht
kompatibler Ausriistungen ergeben haben.

ACHTUNG: Bei einem Riickhaltesystem nach EN363 muss das Verbin-
dungsmittel so gewdhlt werden, dass ein Sturz unmdglich ist. Bei Nicht-
beachtung tibernimmt ABS Safety keine Haftung.

Hinweis: Die Lage der Anschlageinrichtung oder des Anschlagsystems
sollte immer so gewahlt werden, dass der freie Fall im Sturzfall auf ein
MindestmaR beschrankt wird.

[ABS]

Absturzsicherung mit System

JAHRLICHE PRUFUNG

= Der Betreiber ist fiir den einwandfreien Zustand der Anschlageinrichtung
zustdndig und muss eine regelmiRige Uberpriifung entsprechend den
Einsatzbedingungen nach Bedarf, mindestens jedoch einmal jdhrlich, auf
ihren einwandfreien Zustand durch einen von ABS Safety geschulten und
zertifizierten Sachkundigen durchfiihren lassen. Dabei ist es unerheblich,
ob die Anschlageinrichtung in den vergangenen 12 Monaten benutzt wurde
oder nicht. Diese Kontrolle ist wichtig, da die Sicherheit des Benutzers von
der Wirksamkeit und der Haltbarkeit der Ausriistung abhangt.

= Die Jahrliche Kontrolle ist vom Sachkundigen zu dokumentieren.

= Bei der jdhrlichen Priifung ist auf die Lesbarkeit der Produktkennzeich-
nung zu achten.

GEWAHRLEISTUNG

Bei normalen Einsatzbedi wird eine Gewahrleistung auf alle Bau-
teile fiir 1 Jahr gegen Fgafigungsfefler gewdhrt. Wird das System jedoch in
besonders korrosiven i tmospharen eingesetzt, kann sich diese
Frist verkiirzen. Im Be fall (Sturzfall) erlischt der Gewihrleistungs-
anspruch auf jene energieabsorbierend konzipiert wurden, sich
eventuell verformi getauscht werden missen.

Achtung:

Fiir die Mogtage ,d Bauteile die von Montagefirmen in deren Verantwor-
tung gelief nd installiert werden, (ibernimmt ABS Safety weder Verant-
wortu och dhrleistung.

Anschlageinrichtungen Typ B miissen nach Beenden der Arbeiten
vom Montageort entfernt werden. Die jeweiligen Montageanlei-

HINWEISE PSAgA

= Anschlagméglichkeiten (Stahltriger, Holzbalken...) und Anschlagpunkte
miissen die entstehenden Sturzenergie aufnehmen konnen. Es sind An-
schlageinrichtungen nach DIN EN 795:2012 zu nutzen.
= Die PSAgA ist mindestens einmal jahrlich (Die Haufigkeit dieser Uberprii-
fung héngt von der Art und der Intensitit des Gebrauchs ab) durch eine
sachkundige Person einer Sicht- und Funktionspriifung zu unterziehen.
Diese Prifung muss sich auf Feststellung von Beschadigungen und Ver-
schleiR erstrecken.
= Die Produkte diirfen mit einer weichen Biirste trocken oder feucht gereinigt
werden. Gurtbander und Seile kénnen mit lauwarmen Wasser (max.40° C)
und milder Seifenlauge mit der Hand gereinigt werden. AnschlieRend mit
klarem Wasser abspiilen und an einem luftigen, trockenen und schattigen
Ort (UV-Lichtbestrahlung ausschlieRen) trocknen lassen (niemals in Wa-
schetrockner oder iiber einer Warmequelle trocknen). Achten Sie darauf,
dass die Kennzeichnungsetiketten nach der Reinigung lesbar bleiben. Die-
se Produkte sind trocken, vor mechanischen Beschadigungen, chemischen
Einfliissen (z. B. durch Chemikalien, Olen, Lésungsmittel und anderen
aggressiven Stoffen), bei Raumtemperatur, geschiitzt vor direktem Son-
nenlicht (UV-Lichtbestrahlung) und auRerhalb von Transportbehéltnissen
zu Lagern. Es wird empfohlen die Produkte in einer UV-bestdndigen Auf-
bewahrungsmaglichkeit zu transportieren und nicht mehr als notwendig
der UV-Strahlung durch direkte Sonneneinstrahlung auszusetzen.
Reparaturen, Veranderungen oder Ergdnzungen an der PSAgA diirfen
grundsatzlich nur vom Hersteller durchgefiihrt werden.
Die Gebrauchsdauer dieses Sicherheitsproduktes ist im Wesentlichen
abhdngig von der Art und Haufigkeit der Anwendung sowie von Einsatz-
bedingungen, Sorgfalt bei Pflege, Lagerung und kann daher nicht allge-
meingiiltig definiert werden. Aus Chemiefasern (z.B.: Polyamid, Polyester,
Aramid,) hergestellte Produkte unterliegen auch ohne Benutzung einer
gewissen Alterung, die insbesondere von der Starke der ultravioletten
Strahlung sowie von klimatischen Umwelteinflissen abhangig ist.
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> Maximale Lebensdauer 12 Jahre
Die maximale Lebensdauer der Kunststoff- und Textilprodukte betragt
bei optimaler Lagerung und ohne Benutzung 12 Jahre ab dem Herstel-
lungsdatum.

> Maximale Gebrauchsdauer 10 Jahre
Die maximale Gebrauchsdauer bei gelegentlicher, sachgerechter Benut-
zung ohne erkennbaren Verschlei und bei optimaler Lagerung betragt
10 Jahre ab dem Datum des Lieferscheins.

> Lagerdauer 2 Jahre
Die Lagerdauer vor der ersten Benutzung ohne Reduzierung der maxi-
malen Gebrauchsdauer betragt 2 Jahre ab Herstellungsdatum.

> Bei der Einhaltung aller Hinweise zur sicheren Umgangsweise und La-
gerung kannen folgende unverbindliche Angaben tber die Lebensdauer
empfohlen werden:

Intensive alltagliche Benutzung ................... weniger als 1Jahr
RegelmaRige ganzjahrige Benutzung................ 1)Jahr bis 2 Jahre
RegelmaRige saisonale Benutzung..................... 2 bis 3 Jahre
Gelegentliche Benutzung (einmal monatlich) . .3 bis 4 Jahre
Sporadische Benutzung ... 5 bis 7 Jahre

= Metallbeschlage wie Schnallen, Karabiner, etc.

Fiir Metallbeschldge ist die Lebensdauer grundsatzlich unbegrenzt, jedoch

miissen Metallbeschldge gleichfalls einer Periodischen Uberpriifung un-

terzogen werden, welche sich auf Beschadigung, Verformung, Abniitzung

und Funktion erstreckt.

Beim Einsatz von unterschiedlichen Materialien an einem Produkt richtet

sich die Verwendungsdauer nach den empfindlicheren Materialien. Extre-

me Einsatzbedingungen kdonnen die Aussonderung eines Produkts nach

einer einmaligen Anwendung erforderlich machen (Art und Intensitat der

Benutzung, Anwendungsbereich, aggressive Umgebungen, scharfe Kan-

ten, extreme Temperaturen, Chemikalien usw.).

Eine PSAgA ist auf jeden Fall auszuscheiden:

> bei Beschadigungen von tragenden und fiir die Sicherheit wesentlichei
Bestandteilen wie z. B. Gurtbander und N&hte (Risse, Einschnitte
sonstige ersichtliche Beschadigungen)

> bei Beschadigungen von Kunststoff- und/oder Metall-Beschlagen

> bei Beanspruchung durch Absturz oder schwerer Belastung

> nach Ablauf der Verwendungsdauer

> wenn ein Produkt nicht mehr sicher oder zuverldssig ersch

> wenn das Produkt veraltet ist und nicht mehr den technis n-
dards entspricht (Anderung der gesetzlichen Bestimmurgen¥&er Nor-

men und der technischen Vorschriften, Inkompatibili deren
Ausriistungen usw.)

> wenn die Vor-/Gebrauchsgeschichte unbekannt dig ist
(Priifbuch)

> wenn die Kennzeichnung des Produktes ni rhaNglen, unleserlich ist

oder fehlt (auch teilweise)
> wenn die Gebrauchsanleitung/Priifbu
Produkthistorie nicht nachvollzogen
Ergab die Sichtpriifung Beanstandun
so ist diese auszuscheiden. Das Aussche hat so zu erfolgen, dass eine
Wiederverwendung bei Einsdtzen mit Sich®heit ausgeschlossen werden
kann. Bei oftmaligem Gebrauch, starker Abniitzung bzw. bei extremen
Umwelteinflissen verkirzt sich die erlaubte Verwendungsdauer.
Die Entscheidung iiber die Einsatzfahigkeit des Gerdts obliegt immer der
zustandigen Sachkundigen Person im Rahmen der vorgeschriebenen pe-
riodischen Uberpriifung.

Progliktes fehlt (Da die
8.
rist die PSAgA abgelaufen,
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BEISPIEL ZUR KENNZEICHNUNG

ABS SAFETY GMBH [3]
AB Kevelsr, Germany
info@absturzsicherung.de

www.absturzsicherung,de

m

. 5

Chargennummer / Ll
Batch number

Typ / Produktbezeichnung
Typ / Produktbezeichnung

[6] Normen / Standards -
Max. Nutzer gleichzeitig D
Max. No. of simultaneous users D -
@ Modellnummer / Model number D
- U
L -
1. Bedienungs- und M@t: leitung beachten
2. Sicherheitsheft hten
3. Hersteller
4. Typ/Produkibe g
5. HerstellerjayCha eriennummer XX XXXXX-XXXX
+ DMC (Dat. ix Code)
6. Normen
7. Ma utz*leichzeitig
8. CE- en und Kennnummer, der bei der Kontrolle der PSA
ischallgden, notifizierten Stelle*
9. einstimmungszeichen
10. iegel
1. Mo8g-/Produktnummer

2. Materialien
ax. Nutzer gleichzeitig laut abZ

* Bei der Baumusterpriifung eingeschaltete Stelle:

DEKRA Testing and Certification GmbH

DinnendahlstraRe 9, 44809 Bochum

CE 0158

Hinweis: Bei Anschlageinrichtungen, die fest mit dem Bauwerk ver-
bunden werden (z.B. durch Einbetonieren oder VerschweilRen) entfallt
das CE-Kennzeichen, da es durch die Art der Verbindung zum Bestand-
teil des Bauwerks wird und daher nicht mehr unter die PSA-Richtlinie
fallt.
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FALLHOHE / FALLSTRECKE

Vor jedem Einsatz ist der erforderliche Freiraum unterhalb des Benutzers
sicherzustellen, so dass im Fall eines Sturzes kein Aufprall auf den Erd-
boden oder ein anderes Hindernis maoglich ist. Bei einem Sturz einer am
Anschlagsystem gesicherten Person ist die daraus folgende Verformung
der Anschlageinrichtung bei der Berechnung der Auffangstrecke zu beriick-
sichtigen. Die Auffangstrecke setzt sich aus folgenden Faktoren zusammen:
(Siehe Beispiel 1- 3)

0

~i

e esesessecesesesescssscesesesesne,

<. cseecccscccssccccsscsccssssccssnce,

1. Standhohe + Verbindungsmittel ~2 m

2. AufreiRen des Fallddmpfers bzw. Bremsweg des Héhensicherungsge-
rates/mitlaufenden Auffanggerdtes ~0,5-2m

3. Verlangerung des Verbindungsmittels und Verschiebung des Auffang-
gurtes am Koérper ~0,5m

4. CGroRe des Benutzers ~1,8 m

5. Verformung der Anschlageinrichtung ~0,5-2,5m

6. Sicherheitsabstand ~1m

Beispiel 3

44444

<................................._
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KEY TO SYMBOLS
Page 04

The installation manual forms part of the scope of

T delivery, and is also available at absturzsicherung.de.
The installation instructions provided there must be
complied with.

IMPORTANT

These safety instructions must be studied carefully prior to installing
the anchorage system and then strictly observed! Prior to the use of the
anchorage system, all individuals should read and make sure they have
understood these safety instructions. The manufacturer’s instructions must
be strictly complied with.

Should the product be distributed in a country where a different languag!
is spoken, the distributor is responsible for ensuring that a user manu
supplied in the corresponding local language.

No structural changes may be made to the anchorage system witho
explicit written consent of the manufacturer, ABS Safety GmbH, Kevel
Germany. Any modifications may negatively impact the effectiveness of th

anchorage system and pose a threat to the user's safety.
g>ally for
ation, wear,

h no evidence of

INSPECTION PRIOR TO EVERY USE

= Prior to use, the complete safety system must
obvious signs of defects or damage (e.g. loose scre!
corrosion, defective roof seals etc.):

= The anchorage system must be free from
corrosion.

= The anchorage system must be in go, ki
wear or tear or deformation.

= The substructure (concrete, steel, wood
with no signs of cracks.

= The anchorage system must not be used and/or it must be taken out of
service if the above criteria are not fulfilled.

= |f there are any doubts as to the safe functioning of the safety system, it
must be checked by an expert (and documented accordingly).

der with no signs of

must be in perfect condition

SAFETY INSTRUCTIONS

= The recommendations for using other products in conjunction with this
product must be observed.

= Before each installation or use, you must check www.absturzsicherung.
de to see whether there is current warning information for the affected
products.

= Never use the anchorage system for transporting materials.

= The anchorage system was developed to secure individuals, and must not
be used for any other purpose. Never attach an undefined load to the an-
chorage system.

= Wherever possible, do not work above the anchorage system (refer to the
lanyard operating manual).

Safety Instructions | 11

= Refer to the respective product manual for details on the max. number of

individuals who are all to simultaneously use the anchorage system.
= This anchorage syste used only by appropriately instructed and
trained personnel.
An emergency resfue p t be in place to cover all possible emergency
situations which c®gld arle while working.
Whilst install@g/us e anchorage system, the respective accident
prevention rul . for working on roofs) must be complied with.
During use, it must®e ensured that the user has a firm footing (beware
of tripging haglfrds).
Prior t mencing work, steps must be taken to ensure that no tools or
s mentQgn fall from the workplace. The area directly below the place
K (pavement etc.) must be kept clear.
the anchorage system must take suitable steps to ensure that
ic force resulting from a fall does not exceed 6kN; all equipment
used must be compatible.

anchorage system must not be modified in any way whatsoever.
lowing a fall/the exertion of force, the anchorage system must be taken

ut of service and examined by the manufacturer.
Do not expose the anchorage system to chemicals or other aggressive sub-
stances. In the event of doubt, contact the manufacturer.
Stainless steel components must not come into contact with grinding
dust or steel tools, as this can cause corrosion.
If there are any doubts as to the safe functioning of the anchorage system,
it must be immediately taken out of service and sent to the manufacturer
for inspection, or the manufacturer should be informed accordingly.
Health restrictions (cardiovascular diseases, the taking of medicines) may
negatively impact the user’s safety when working at heights.
If there is any doubt about the user’s physical condition, consult a doctor
prior to usage.
Children and expectant mothers should not use the system.
If the anchorage system is to be used by an external contractor, then the
user and installation manuals should be handed over in written form,
together with these safety instructions.
The anchoring device must not be used for the positioning or abseiling of
people or loads. If such use is intended, ABS Safety must be consulted
in advance.
When used in a corrosive environment, the regular care of stainless steel
products may be required.
The customer must protect our products from damage by external
influences (e.g. the weight of snow).
The applicable national regulations must be complied with in the hand-
ling, use, and installation of our products.
The substructure must be suitable for installing/setting up/attaching the
anchorage system. (In event of doubt, consult a structural engineer)
The tightening torque values and installation instructions specified in the
respective installation manual must be complied with.
When installing the system on a non-standard substructure (natural
stone, pumice, masonry etc.), a suitable sample should be tested to
determine the suitability of the substructure. Evidence must be provided
to confirm the suitability of the respective substructure.
Anchorage points must be planned, installed and used in such
a way as to eliminate the risk of falling over the edge when the
personal protective equipment against falls is used correctly (refer to
www.absturzsicherung.de for planning documentation).
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= When installing the system, it must be ensured that all product labels are
still visible after installation.

= The anchorage device or system should be labelled with the date of the
previous or next inspection.

= |nstallation must be carried out only by specially trained personnel.

= |nstallation documentation must be prepared.
ABS-Lock Book -> abs.lock-book.com

SAFETY SYSTEMS

Expected maximum deflection of cable systems (EN 795:2012 type C) and rail
systems (EN 795:2012 type D):

Product Deflection (mm)  Field len Number of users
ABS-Lock SYS I-IV 2220 10 4
3070 pil 4
ABS RailTrax 300 15 3
ABS AluTrax 370 24 B
ABS Lanyard 1250 2 4
3000 10 4
4000 18 4
ABS-Lock OnTop Max 900 1

The deflection increases if the system is installed on anchorage devices as
per EN 795:2012 type A with corresponding support height. The maximum
permitted angle between the guide and the horizontal is 15° for systems of
type C (cable systems) and 5° for systems of type D (rail systems).

COMPATIBLE EQUIPMENT

= The anchorage system must be used in combination with pers

fall protection equipment that complies with the following standa
Safety harnesses as per EN 361, connectors as per EN 362, lanyards wit
a fall arrester as per EN 354 and EN 355, guided-type fall arresters with a
moving guide as per EN 353-2 or self-retracting lifelines as pi
manufactured by ABS Safety and Ikar GmbH. Alternative self-rt
lifelines may be used only after consulting ABS Safety.
Also comply with the user manuals of other fall arrest PPE
Important: When different PPE components are cogbine
ensured that the functioning of each individual
unimpeded, and that they do not interfere with each o
Important: For horizontal deployment, use la
suitable for this purpose and which have bdgn
edge which will be encountered (sharp ed trapezoj
girders, concrete etc.).

ABS Safety is not liable for incidents
compatible equipment.

IMPORTANT: When using a fall restraint systeMpas per EN 363, the lanyard
selected must render a fall impossible. ABS Safety accepts no liability in
the case of non-compliance.

Information: When choosing where to install an anchorage device or
system, it is important to ensure the shortest possible fall distance.

rds which are
or the type of
| sheeting, steel

ng from the use of non-

ANNUAL INSPECTION

= The operator is responsible for keeping the anchorage device in good
working order and for having it inspected at regular intervals according
to the respective operating conditions - but at least once per year - by
an expert trained and certified by ABS Safety to ensure it remains in per-
fect condition. This applies regardless whether the anchorage device has
actually been used or not during the preceding 12 months. This inspection
is important as the user's safety depends on the effectiveness and dura-
bility of the equipment.

= The annual inspection must be documented by the expert.

= All product labels must be checked for legibility during the annual
inspection.

[ABS]

Absturzsicherung mit System

WARRANTY

Under normal conditions of use, we provide a 1 year guarantee against
manufacturing faults on all components. However, if the system is
implemented in environments which are particularly corrosive/aggressive,
this period may be shortened. If a device is subjected to stress (in the case of
a fall), the warranty claim expires where it relates to components designed
to absorb energy and which possibly deform and need replacement.
Important:

ABS Safety does not assume any responsibility or warranty where third
party installation companies are responsible for supplying and installing the
components.

TEMPORARY ANCHORAGE DEVICES

ices must be removed from the installation
een completed. The respective installa-

location when
P%%% tion manual

NOTICES ON P INST FALLS FROM HEIGHTS

= Attach t opﬁns (steel beam, wooden beam, ...) and attachment

e capable of absorbing the energy generated by a fall. The

anc ge deces used must comply with DIN EN 795:2012.
= Th@ PPY against falls from heights must be subjected to a visual in-
spettiofl aggl function test by an expert at least once per year (the fre-

ese tests varies with the type and intensity of use). These
psts must also include a test for damage and wear.
Qoroducts may be cleaned dry or wet with a soft brush. Belt straps
& ropes may be cleaned by hand with lukewarm water (max.
" C) and mild soap suds. After cleaning, rinse off with fresh
water and dry them in an airy, dry, and shaded location (avoid UV
radiation) (never dry in a tumble drier or using a heat source). Make
sure the identification labels remain legible after cleaning. These
products must be stored outside of transport containers at room
temperature and in a location that is dry and protects them
against mechanical damage as well as impact from chemicals (e.g.
chemicals, oils, solvents, and other abrasive substances) and direct
sunlight (UV light radiation). We recommend that the products are
always transported in UV-resistant storage and are not exposed to
excessive UV radiation from direct sunlight.
Repairs, modifications, and additions to the PPE against falls must be
carried out only by the manufacturer.
= The service life of this safety product cannot be defined in general
terms, as it varies in large part with the type, frequency, and conditions
of use, and the manner of care and storage. Products made of chemical
fibres (e.g. polyamide, polyester or aramide) are subject to a certain de-
gree of ageing even if not used; this depends particularly on the inten-
sity of the ultraviolet radiation and the ambient climatic conditions.
> Maximum lifespan 12 years
If stored under optimum conditions and not used, the maximum li-
fespan of the plastic and textile products is 12 years from the date of
manufacture.
> Maximum service life 10 years
When used occasionally and correctly without discernible wear, and
when stored under optimum conditions, the maximum service life is
10 years from the date of the delivery note.
> Storage period 2 years
The storage period before initial use without reduction of the maximum
service life is 2 years from the date of manufacture.
> If all instructions on safe handling and storage are complied with, the
following non-binding recommendations on lifespan can be made:
Intense daily use....... less than 1year

Regular use all year round. ..1to 2 years
Regular seasonal use. . .. ..2to3years
Occasional use (once a month). ..3to4years
Sporadic use. 5to7years
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= Metal fittings such as buckles, carabiners, etc. ...:
As a general rule, the lifetime of metal fittings is unlimited. However, me-
tal fittings also need to be subjected to regular inspection involving the
areas of damage, deformation, wear, and functioning.

= |f a number of materials are used in a product, then the service life is de-
fined by the more sensitive materials. Extreme operating conditions may
require that a product be retired after one-time use (type and intensity
of use, area of application, abrasive environments, sharp edges, extreme
temperatures, chemicals, etc.).

= |n any event, PPE against falls from heights must no longer be used in

the event:

> of damage to load-bearing components and components essential to
safety such as belt straps and seams (cracks, cuts, or other types of
visible damage)

> of damage to plastic and/or metal fittings

> of stress from falls or extreme loads

> of expiration of the service life

> that a product is or appears no longer to be safe

> that the product is outdated and no longer conforms to the technical
standards (changes to legal requirements, standards, and technical
regulations, incompatibility with other equipment, etc.)

> that the previous history/the history of use is unknown or incomplete
(inspection log)

> that the identification of the product is not available, illegible or missing
(even partially)

> that the user manual/inspection log of the product is missing (this
means that the product history cannot be reconstructed!)

If the visual inspection found defects, or the PPE against falls is outside its

use date, then it must be separated out. The equipment must be separa-

ted out in such a way that reuse can be definitely excluded. The permissi-

ble service life is shortened through frequent use, heavy wear, or extreme

environmental effects.

The decision whether the equipment is fit for use always lies with

expert responsible, and must be made in the context of the pres

periodic testing.

Safety Instructions | 13

EXAMPLE OF PRODUCT LABEL

ABS SAFETY GMBH [3]
AB Keveaer, Germany
info@absturzsicherung.de

www.absturzsicherung.de

Typ / Produktbezeichnung

pz 5]
Chargennummer /
Typ / Produktbezeichnung Batch number %

@ Normen / Standards
Max. Nutzer gleichzeitig

Max. No. of simultaneous users
@ Modellnummer / Model number

-
-

- C€

158

EEEEREE

Q

Comply with the usdg a tallation manual
ety instfictions

Manufacturer
Model/product 8
Year of mal
+ DMC (Dat
Standards

7.  Maxgno. ofgfmultaneous users

8. CE- ol and ID No. of the notified office engaged in inspecting the

A wN

Btch - serial number XX XXXXX-XXXX
ix Code

o

9. {f Cofformity symbols
10.¥DE eal
1. Mo article number
2. Materials
ax. No. of simultaneous users according to abZ

* Notified office engaged in the type approval test:

DEKRA Testing and Certification GmbH

Dinnendahlstrasse 9, 44809 Bochum, Germany

CE 0158

Information: For anchorage devices which are permanently fixed to
the building structure (e.g. through concreting-in or welding), the CE
symbol is omitted because, due to this specific type of attachment,
the system has become a component of the actual building structure
and is no longer subject to the PPE directive.



14| Safety Instructions [ABS]

Absturzsicherung mit System

DROP/FALLDISTANCE

Before every use, the area below the user should be checked for adequate 1. Height from the ground + lanyard ~2 m

clearance to ensure that he/she does not hit the floor or any other object in 2. Fall absorber expansion, or stopping distance of the fall arrest device/
the event of a fall. In the event of a fall of a person secured to the anchorage guided fall arrester~0.5-2m

system, the resulting deformation of the anchorage device must be taken 3. Extension of the lanyard and displacement of the safety harness on
into account when calculating the fall-arrest distance. The fall-arrest distan- the body ~0.5m

ce is calculated as follows: (Refer to Examples 1- 3 below) 4, User's height~1.8m

5. Anchorage device deformation ~0.5-2.5m
6. Clearance~1m

= o RECEI -
..Ely,

-y

=
[

44444
z
444944
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ALWAYS ON TOP!

ABS Safety GmbH QO.)

Gewerbering 3
D-47623 Kevelaer

)\'
Germany
Tel.: +492832 97281-0 %

Fax: +49 2832 972 81-285
info@absturzsicherung.de g

& \ww.absturzsicherung.de 4= .dVen () .de/fr < de/nl

RS 28. Oktober 2019

@ instagram.com/abssafety

youtube.com/abssafetygmbh

facebook.com/ABS.Safety

=



MoA 065-09




2 | ABS RailTrax®
RT

Werkzeuge | Tools

o | 10,1,17

am=C | 13,17, 24

o=l | 13,17, 24

Kontakte | Contact perso

Vertrieb & Technische Beratung
Sales & Technical Support

+49(0)2832-97281-0
vertrieb@absturzsicherung.de

Schulung
Training

+49 (0) 2832-97281-148
schulung@absturzsicherung.de

Montagevorbereitung
Assembly

+49 (0) 28 32-972 81- 260
service@absturzsicherung.de

[ABS]

Absturzsicherans it Syster

Sicherheitshinweise | Safety instructions

DE  Montageanleitung beachten (1) und Sicherheitshinweise beachten (2).

EN  Comply with the installation manual (1) and Comply with the safety instructions (2).

FR  Respecter la notice de montage (1) and Respecter les consignes de sécurité (2).

NL  Montagehandleiding in acht nemen (1) and Veiligheidsinstr acht nemen (2).

BGR CnasBaiite MHCTPYKuumTe 3a MowTax (1) and Cna: ¢ UHCTIKumuTe 3a 6esonacHoct (2).
DK Folg i jledni (1) and Falg si isniMerne (2).

ET  Jargige pai juhendit (1) ja juhiseid (2

FI  Noudata asennusohjeita (1) and Noudata turvallitusOgita (2).

IT  Rispettare le istruzioni di montaggio (1) and Rispegpare le istruzioni di sicurezza (2).

PL  Przestrzegat zalecei instrukji montaiuNryzestrzegaf zasad bezpieczefistwax (2).
Zujte

SK  Dodrzujte navod na montaz (1) aj eénostné pokyny (2).

SL  Sledite navodilom za namestitev ™) anfi Slegite varnostnim navodilom (2).

ES  Observar las instruccioneggig nd Observar las indicaciones de seguridad (2).

(S Dodrzujte ndvod k modgg Dodriujte bezpeénostni pokyny (2).

HU  Vegye figyelembe, itmutatot (1) and Vegye figyelembe a biztonsagi utasitasokat (2).

dnungsgemaRe Montage ist eine Dokumentation des Einbaus zwingend erforderlich!
per installation, a complete documentation of assemly is absolutely necessary.

ustertypenschild | Sample label

[ ABS SAFETY GMBH [3] ] 2]
ABs Kevelaer, Germany n @E
info@absturzsicherung.de

www.absturzsicherung.de S =4~
Mustertypenschild / [4] Chargennummer /
Sample only Batch number

[6] Normen / Standards

Max. Nutzer gleichzeitig (DIN EN 795:2012)
Max. No. of simultaneous users

Modellnummer / Model number

L]-
[]-
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Lock Book

Montageschritte
dokumentieren

Document assembly step

lock-book.com
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ALWAYS ON TOP!

ABS Safety GmbH QO.)

Gewerbering 3
D-47623 Kevelaer

)\'

Germany

Tel.: +492832 97281-0 %

Fax: +49 2832 972 81-285

info@absturzsicherung.de Q
== de/

& \www.absturzsicherung.de () de/fr < de/nl

RS 19. Mai 2021

@ instagram.com/abssafety

youtube.com/abssafetygmbh

facebook.com/ABS.Safety

=
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PRUFBUCH/INSPECTION LOG

Name Montagebetrieb Montagedatum Standort

Installer Installation date Place

Datum der Inbetriebnahme Typenbezeichnung, Norm Cl und Seri
Date of entry into service Model description, standard Batch or serial number

Grund der Bearbeitung (regelmaflige | Festgestellte Schaden, durchge-
Uberpriifung oder Instandsetzung) | fiihrte Instandsetzungen etc.
Processing reason (routine examina- | Discovered damage, maintenance

tion or maintenance) work carried out etc.

Name und Unterschrift des Priifers/
Sachkur ™" ~e Person

Name ¢ 1d ¢ ~~ature of the exami-
ner/exoert

Laut DGUV Regel 112-198 muss die Montagedokumentation zur Einsicht aufbewahrt werden.
According to DGUV Rule 112-198 the installation documentation needs to be stored for future references.

Nachste
Priifung
Next
inspection



I

MONTAGESKIZZE/EINBAUPLAN
INSTALLATION DIAGRAM AND/OR LOCATION DETAILS
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ABS Safety GmbH Q‘b

Gewerbering 3

D-47623 Kevelaer \
Germany ,
Tel.: +49(0)2832-97281-0

Fax.: +49(0)2832-97281-29

www.absturzsicherung.de %
www.fall-arrest.eu

ABS Safety Inc.

2220 Northmont Parkway, Suite 250
Duluth, GA 30096
U.S.A.

Phone: 1-800-485-1285
Fax.:  1-678-417-6273

www.abs-fall-protection.com




MONTAGEDOKUMENTATION

,+ANSCHLAGPUNKTE" (DIN EN 795:2012)

[AES]

PROJEKTNAME UND -ADRESSE

ung mit Sy

Projekt/Firma Hersteller: ABS Safety GmbH « Gewerbering 3 « D-47623 Kevelaer
StralRe, Nr. Bauteil
Produktbezeichnung* Anzahl
PLZ ort * Pro Produkttyp ist eine Montagedokumentation auszufiillen
Ansprechpartner VERANTWORTLICHER MONTEUR
MONTAGEBETRIEB
Name

Firma Telefon
StralRe Nr. E-Mail (optiona)

Nach Herstellerangaben

und itung
PLZ Ort Datum, Unterschrif? montiert:

N

Beton Bohrloch @ (mm) [ Klebemontage
Leichtbeton Einbautiefe (mm) , [ schwerlastdiibel
D Spannbetonhohldecken Kleinster Randabstand (cm) \ [ Einschlagmontage
D Drehmoment des Befestigungsmaterials (N% [0 Messingdiibel
Bauteilstarke (mm) [C] Honhldielendiibel
Befestigungsmaterial (Typ, GroRe, Lan [ bpurchsteckmontage
Kleberhersteller (Typ) [] Einbetonieren
Bohrlocher gesaubert O
Auszugsversuch 5kN 15s (z. Bgkei Mauetwerk) |
ABS Originalzubehor verwende O
D Bohrloch @ (mm) [] Kontermontage
Materialstarke (mm [ Einschraubmontage
Kleinster Randakgt m) D Klemmmontage
Drehmomen B igungsmaterials (Nm) [ spezialspreizdiibelmontage
BefestigungsMterial (Typ, GroRe, Linge) [ calvanische Trennung
ABS Originalzubehdr verwendet O [ schraubensicherungsmittel

D Bohrloch @ (mm) [ Kippdiibel
D Kleinster struktureller Randabstand (cm) ] Nieten
D Blechdicke (mm) [0 Klemmmontage
Drehmoment des Befestigungsmaterials (Nm)
Blech-/Falzprofiltyp
ABS Originalzubehor verwendet O
DM Bohrloch @ (mm) [ Einschraubmontage
D Drehmoment des Befestigungsmaterials (Nm) D Aufschraubmontage
Schalungsdicke (mm) [0 Klemmmontage
SparrenmalRe (mm) [ Kontermontage

ABS Originalzubehér verwendet

Thermisch verschweilt

Verwendeter Folientyp, Hersteller

BitumenverschweiBung
KunststoffverschweiBung
EPDM-VerschweilRung

i

ABS-Lock® EG250/ABS Weight OnTop

Einzelanschlagpunkt/Zwischenhalter nach Vorgabe beschwert
Anfangs-/End-/Kurvenstiitzen nach Vorgabe beschwert
Auflastart

MoA 101-03



DACHPLAN/SKIZZE

POSITIONIERUNG DER ANSCHLAGPUNKTE

FOTODOKUMENTATION

A

ES]

herung mit Syst

MoA 101-03
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Herschgens

WERKSTOFFE & MEHR

Kerschgens Werkstoffe & Mehr GmbH - Steinbachstrale 38-40 - 52222 Stolberg

Abnahmepriifbescheinigung

Kunden-Nr: 107381
ABS Safety GmbH Sachbearbeiter: ~ Marc Wolfs
Gewerbering 3 Telefon: +49 2402 1202-138
47623 Kevelaer email: wolfs@kerschgens.de
Druckdatum: 08.07.2020
Bestell-Nr. Bestelldatum Bestellangaben Lieferdatum Objekt / Kommission
BE201405 01.07.2020 08.07.2%
Lieferschein-Nr. Rechnungs-Nr. Rechnungs-Datum

11982099/01 \Q

Sehr geehrte Damen und Herren, y
anbei Ubersenden wir lhnen die gewlinschten Werkszeugnisse fiir diN. Lieferung.

Pos. Artikel-Nr. Bezeichnung nzahl (D/L/B) Linge Liefermenge ME
01 2050010001360 Blech 3.00x1500x3000 mm 1.4301/ 52 st 5.464 KG
5 2B reserviert fiir Kunde 107381

Kundenartikel-Nr.: ST-BL- 30 -4

Schmelznr.: Z0ZD

Int. Charge.: 1073980

Zeugnis-Nr.: A024

Schmelznr.: Z

Int. Charge.: 9

Zeugnis-Nr.: 24070563

Schmelznr.: Z0ZD

Int. Charge.: 1073988

Zeugnis-Nr.: A024070563

Schmelznr.: Z0ZD

Int. Charge.: 1073987

Zeugnis-Nr.: A024070563

Mit freundlichen GriiBen

Kerschgens Werkstoffe & Mehr GmbH

Kerschgens Werkstoffe & Mehr GmbH - Steinbachstr. 38-40 - D-52222 Stolberg - Fon: +49 2402 1202-0 - Fax: +49 2402 1202-100 - info@kerschgens.de - www.kerschgens.de
Stolberg | Wiirselen | Bitburg | Trier - Geschaftsfiihrer: Dipl.-Kfm. Manfred Kerschgens, Heinz Herbort, Pierre Schlliper

Amtsgericht Aachen - HRB 11449 Commerzbank AG Aachen IBAN: DE 74 3904 0013 0120 6721 00 BIC: COBADEFF390
St.-Nr.: 202/5810/0132 Sparkasse Aachen IBAN: DE 15 3905 0000 0001 8112 07 BIC: AACSDE33
USt-IdNr.: DE 811 270 764 Volksbank Viersen eG IBAN: DE 71 3146 0290 0001 2510 15 BIC: GENODED 1VSN



is=Nr - A024070563
AGERIOx CTION C C
AGRBS INSPECTION CERTIFICATE
© fSTEMS oo g
FABRICA DEL CAMPC.DE S'\f 9»"%\0%
e Bl fen CERTIFICADO DE INSPECCION 3.
TENO. -(34) - 956 62 93 00 2% //
FAX (34) - 956 62 93 11 O&/
P.0. BOX 83
11370 LOS BARRIOS (CADIZ) = | ACCORDING TO CERTIFICATE N° *
Espaifs by Accredited Body SEGON EN 10204 CERTIFICADO N° F1 2020 14178 10002
CUSTOMER OUR ORDER N° YOUR ORDER N°
CLIENTE N/PEDIDO S/PEDIDO.
Kerschgens SO 89204 BL/30/1005514/JN,Apr20u.V
Adenauer Str: 20 Gebaudeteil Block 10 D-52146 Warselen TRADE MARK INSPECTOR'S STAMP STEELMAKING PROCESS
SELLQ . DEL. FABRICANTE. ¥ SELLO DEL INSPECTOR PROCESO. DE. ACERIA
ACERINOK
4511 A.O.D.
REQUIREMENTS INTERGRANULAR CORROSION GRADE FINISH
NORMAS -APLICABLES CORROSION INTERGRANULAR MATERIAL ACABADO
EN 10028-7/TRB 100/AD-2000-MERKBLATT WO/W2/W10 PED2014/68/EU EN ISO 3651-2 Acx 160 | 1.4301/1.4307 | o
EN 10088-2:2014. EN ISO 3651-2 Acx 160 | 1.4301 28
ASTM A240Ed19/A480Ed19-ASME SecllA SA240/SA480Ed19 ASTM-A-262 PRACTICA E Acx 160 | 304 28
EN 10088-2:2014 EN ISO 3651-2 Acx 160 | 1.4307 28
ASTM A240Ed19/A480Ed19-ASME SecllA SA240/SA480Ed19 ASTM-A-262 PRACTICA E Acx 160 | 304L 2B
DIMENSIONS (mm)
DIMENSIONES
COIL / BOX CONTENT THICKNESS WIDTH LENGTH MARKS | QUANTITY | TEST N°
BOBINA -/ CAJA CONTENIDO ESPESOR ANCHO LARGO MARCA CANTIDAD PROBETA
GQ0765F 0420ZD B 3,000 1500,00 3000,00 2 13 | 0420ZD C
G0765G 0420ZD B 3,000 1500,00 3000,00 6 13 | 0420ZD C
G0765J 0420ZD B 3,000 1500,00 3000,00 7 13 | 0420ZD C
GO0765K 04Z0ZD- B 3,000 1500,00 3000,00 4 13:1.0420ZD C
G0765M 0420ZD: B 3,000 1500,00 3000,00, 1 13:1.0420ZD C
G0765N 0420ZD- B 3,000 1500,00 3000,0 b 5 12:104Z20ZD C
CHEMICAL ANALYSIS/ COMPOSICION QUIMICA (%)
o
i c CR |MN |N NI P s ’A
Z0ZD 0,019| 18,170| 1,762| 0,078| 8,045 0,03( 0,00 0,325

MECHANICAL PROPERTIES/CARACTERISTI S MECANICAS

TEST N° FROEE | Rm Rp 0.2 Rp 1.0 50 5 HRB
PROBETA 58| N/mm2 - | N/mm2 | N/mm2 %

04Z0ZD C|T| 627,23 322,27 1 4,98 56,98 84,00
04Z0ZD FIT 83,00

u.O

REMARKS / OBSERVACIONES SURFACE AND DIMENSIONAL CONTROL

INSPECCION SUPERFICIAL Y DIMENSIONAL

Spectrochemical identity test O.K.:
Heat treatment: 1050-1100°C.
Cooling with air.

Issued in agreement with TUV SUD Industrie Service GmbH (02/ SATISFACTORY
1983). SATISFACTORIA
The delivery is in accordance with the order
Temperatura de hipertemple entre 1050 y-1100 ° C.

NACE-MR0175/ISO-15156-3:2009;NACE MR0103:2012/ISO 17945:2015 WORK INSPECTOR
(Chem & Mech:only): INSPECTOR

2 QL Uodos

/

A. Heredia

Palmones, 20 MAYO 2020

FDT0009



Z‘al |!; F‘is Nre - A024070563
ACERINOX C O C C
EGROPA INSPECTION CERTIFICATE
® M ce
FABRICA DEL CAMPC.DE S'\f ))‘ﬁ\od‘o
e | S N CERTIFICADO DE INSPECCION 34
TENO. -(34) - 956 62 93 00 2% //
FAX (34) - 956 62 93 11 O&/
P.0. BOX 83
11370 1L0S BARRIOS (CADIZ) e a | ACCORDING TO CERTIFICATE N° *
Espaifs by Accredited Body SEGON EN 10204 CERTIFICADO N° F1 2020 14178 10002
CUSTOMER OUR ORDER N° YOUR ORDER N°
CLIENTE N/PEDIDO S/PEDIDO.
e schons S089204 | ' BL/30/11005514/JN,Apr20u.V
Adenauer Str: 20 Gebaudeteil Block 10 D-52146 Warselen TRADE MARK INSPECTOR'S STAMP STEELMAKING PROCESS
SELLQ . DEL. FABRICANTE. ¥ SELLO DEL INSPECTOR PROCESO. DE. ACERIA
ACERINOK
4511 A.O.D.
REQUIREMENTS INTERGRANULAR CORROSION GRADE FINISH
NORMAS -APLICABLES CORROSION INTERGRANULAR MATERIAL ACABADO
EN 10028-7/TRB 100/AD-2000-MERKBLATT WO/W2/W10 PED2014/68/EU EN ISO 3651-2 Acx 160| 1.4301/1.4307 | o5
EN 10088-2:2014. ENSO 3651-2 Acx 160 | 1.4301 2B
ASTM A240Ed19/A480Ed19-ASME SecllA SA240/SA480Ed19 ASTM-A-262 PRACTICA E Acx 160 | 304 2B
EN 10088-2:2014 EN ISO 3651-2 Acx 160 | 1.4307 2B
ASTM A240Ed19/A480Ed19-ASME SecllA SA240/SA480Ed19 ASTM-A-262 PRACTICA E Acx 160 | 304L 2B
DIMENSIONS (mm)
DIMENSIONES
COIL / BOX CONTENT THICKNESS WIDTH LENGTH MARKS | QUANTITY | TEST N°
BOBINA -/ CAJA CONTENIDO ESPESOR ANCHO LARGO MARCA CANTIDAD PROBETA
G0765T 04zZ0ZD B 3,000 1500,00 3000,00 3 12 | 04Z20ZD C
G0765V 04zZ0ZD B 3,000 1500,00 3000,00 10 12 | 0420ZD C
G0771C 03Z0zZzD C 3,000 1500,00 3000,00 11 13| 03Z20ZD C
G0771D 0320ZD- -C 3,000 1500,00 3000,00 14 13:103Z0ZD C
GO771E 03Z0ZD: -C 3,000 1500,00 3000,00, 9 13:10320ZD C
GO771F 0320ZD- - C 3,000 1500,00 3000,0 b 8 13:1.0320ZD C

HEAT N°

COLADA

CHEMICAL ANALYSIS/ COMPOSICION QUIMICA (%)
c CR MN N NI P S ’A

Z0ZD 0,019} 18,170| 1,762| 0,078 8,045 0,03( 0,00 0,325

MECHANICAL PROPERTIES/CARACTERISTI S MECANICAS

TEST N° PROEE I Rm Rp 0.2 Rp 1.0 50 5 HRB
PROBETA S F|N/mm2 | N/mm2 | N/mm2 %
03Z0ZD C|T| 63535| 334,64 54,89 86,00
03Z0ZD F|T 81,00
0420ZD C|T|..627,23 | & 322,27 56,98 84,00
0420ZD FIT ‘ 83,00
SURFACE AND DIMENSIONAL CONTROL
R E M A R K S / OBSERVACIONES INSPECCION SUPERFICIAL Y DIMENSIONAL
Spectrochemical identity test O.K.
Heat treatment: 1050-1100°C.
Cooling with air.
Issued in agreement with TUV SUD Industrie Service GmbH (02/ SATISFACTORY
1983). SATISFACTORIA
The delivery is in accordance with the order
Temperatura de hipertemple entre 1050 y-1100 ° C.
NACE-MR0175/ISO-15156-3:2009;NACE MR0103:2012/ISO 17945:2015 WORK INSPECTOR
(Chem & Mech 0”')’)- INSPECTOR

2 QL Uodos

/

A. Heredia

Palmones, 20 MAYO 2020

FDT0009



is=Nr - A024070563
GESIOX CTION C C
AGER INSPECTION CERTIFICATE
® M ce
FABRICA DEL CAMPC.DE SNf »’?‘\oalo
e e | @m 3 CERTIFICADO DE INSPECCION 3.
TFNO. (34) - 956 62 93 00 %\ %
gl-\(); EO(S(4;37 956 62 93 11 O&/ //
137 ans R ————y 1 IFI °
11370E210>§mi1\RRIOS (cap1z) by Accredited Body gg?ORD NG TO EN 10204 gEﬂRIC':DOCf:TE N F1 2020 14178 10002 *
CUSTOMER OUR ORDER N° YOUR ORDER N°
CLIENTE N/PEDIDO S/PEDIDO.
Kerschgens SO 89204 BL/30/1005514/JN,Apr20u.V
Adenauer Str: 20 Gebaudeteil Block 10 D-52146 Warselen TRADE MARK INSPECTOR'S STAMP STEELMAKING PROCESS
SELLQ . DEL. FABRICANTE. ¥ SELLO DEL INSPECTOR PROCESO. DE. ACERIA
ACERINOK
4511 A.O.D.
REQUIREMENTS INTERGRANULAR CORROSION GRADE FINISH
NORMAS -APLICABLES CORROSION INTERGRANULAR MATERIAL ACABADO
EN 10028-7/TRB 100/AD-2000-MERKBLATT WO/W2/W10 PED2014/68/EU EN ISO 3651-2 Acx 160 1.4301/1.4307 | 2
EN 10088-2:2014. EN'ISO 3651-2 Acx 160 1.4301 28
ASTM A240Ed19/A480Ed19-ASME SecllA SA240/SA480Ed19 ASTM-A-262 PRACTICA E Acx 160 | 304 28
EN 10088-2:2014 EN ISO 3651-2 Acx 160 1.4307 28
ASTM A240Ed19/A480Ed19-ASME SecllA SA240/SA480Ed19 ASTM-A-262 PRACTICA E Acx 160 | 304L 2B
DIMENSIONS (mm)
DIMENSIONES
COIL / BOX CONTENT THICKNESS WIDTH LENGTH MARKS | QUANTITY | TEST N°
BOBINA -/ CAJA CONTENIDO ESPESOR ANCHO LARGO MARCA CANTIDAD PROBETA
G0771G 03z20zD C 3,000 1500,00 3000,00 15 13 | 0320ZD C
G0771J 0320zD C 3,000 1500,00 3000,00 12 13 | 0320ZD C
G0771K 0320zD C 3,000 1500,00 3000,00 13 13 |0320ZD C
GO7728 04Z0ZR B 3,000 1500,00 3000,00 16 13 | 0420ZR c

HEAT N°

COLADA

CHEMICAL ANALYSIS/ COMPOSICION QUIMICA (%)
c CR MN N NI P S ’A

Z0ZD 0,019} 18,170| 1,762| 0,078 8,045| 0,03 0,00 0,325
Z0ZR 0,018| 18,370| 1,805/ 0,092| 8,070| 0,0 ,001| 0,365

MECHANICAL PROPERTIES/CARACTERISTI S MECANICAS

TEST N° PROEE I Rm Rp 0.2 Rp 1.0 0 5 HRB
PROBETA 58| N/mm2 - |N/mm2 | N/mm2 %
03Z0ZD C|T| 63535| 334,64 54,89 86,00
03Z0ZD F|T 81,00
04Z0ZR C|T| 642,98 | 343,42 54,66 83,00
04Z0ZR FIT ‘ 84,00
SURFACE AND DIMENSIONAL CONTROL
R E M A R K S / OBSERVACIONES INSPECCION SUPERFICIAL Y DIMENSIONAL
Spectrochemical identity test O.K.:
Heat treatment: 1050-1100°C.
Cooling with air.
Issued in agreement with TUV SUD Industrie Service GmbH (02/ SATISFACTORY
1983). SATISFACTORIA
The delivery is in accordance with the order
Temperatura de hipertemple entre 1050 y-1100 ° C.
NACE-MR0175/ISO-15156-3:2009;NACE MR0103:2012/ISO 17945:2015 WORK INSPECTOR
(Chem & Mech 0”')’)- INSPECTOR

2 QL Uodos

/

A. Heredia

Palmones, 20 MAYO 2020

FDT0009



Ze”gnk Ny - A024070563

OMSAS

ACERINOX
EUROPA

%,
%y
N

FABRICA DEL
GIBRALTAR
PALMONES (LOS BARRIOS) s
TENO. -(34) - 956 62 93 00
FAX | (34) - 956 62 93 11
P.O..BOX 83
11370 LOS BARRIOS
ESPANA

CAMPO - DE

ml : EAso Z
WINACEHE,

@9

(CADIZ)

STEMS
oS Cey,

by Accredited Body

18&»

o

o
10005.°

=

0769-CPR-VAS-00530
DoP no. 1/2015

INSPECTION CERTIFICATE

CERTIFICADO DE INSPECCION

ACCORDING TO EN 10204

SEGUN

CERTIFICATE N°

CERTIFICADO N°

3.1

F12020 14178 10001 Y

CUSTOMER OUR ORDER N° YOUR ORDER N°
CLIENTE N/PEDIDO S/PEDIDO.

Kerschgens SO 89204 BL/30/1005514/JN,Apr20u.V

Adenauer Str: 20 Gebaudeteil Block 10 D-52146 Warselen TRADE MARK INSPECTOR'S STAMP STEELMAKING PROCESS

SELLQ .DEL. FABRICANTE ¥ SELLO DEL INSPECTOR PROCESO. DE. ACERIA
AGERINDX
A.O.D.
REQUIREMENTS INTERGRANULAR CORROSION GRADE FINISH
NORMAS -APLICABLES CORROSION INTERGRANULAR MATERIAL ACABADO
EN 10088-4:2009 Acx 160 1.4307 28
DIMENSIONS (mm)
DIMENSIONES

COIL / BOX CONTENT THICKNESS WIDTH LENGTH MARKS | QUANTITY | TEST N°
BOBINA +/ CAJA CONTENIDO ESPESOR ANCHO LARGO MARCA CANTIDAD PROBETA
GQ0765F 0420ZD B 3,000 1500,00 3000,00 2 13 | 0420ZD C
G0765G 0420ZD B 3,000 1500,00 3000,00 6 13 | 0420ZD C
G0765J 0420ZD B 3,000 1500,00 3000,00 7 13 | 0420ZD C
GO0765K 04Z0ZD- B 3,000 1500,00 3000,00 4 13:1.0420ZD C
G0765M 0420ZD: B 3,000 1500,00 3000,00, 1 13:1.0420ZD C
G0765N 0420ZD- B 3,000 1500,00 3000,0 b 5 12:104Z20ZD C

CHEMICAL ANALYSIS/ COMPOSICION QUIMICA (%)

o

HEATN c CR |MN [N NI P s ’m
REQUIREMENTS 17,500 8,000 )
REQUTSTTOS 0,030 19,500 2,000/ 0,100| 10,500| 0,045 5/ 1,000
Z0ZD 0,019| 18,170| 1,762| 0,078 8,045 0,00M 0,325

0,03(

MECHANICAL PROPERTIES/CARACTERISTI

S MECANICAS

n.O

TEST N° FROEE | Rm Rp 0.2 Rp 1.0 5

PROBETA 58| N/mm2 - | N/mm2 | N/mm2

REQUIREMENTS 520,00 220,00 250,00 5,00

REQUISITOS 700,00

04Z0ZD C|T| 627,23 322,27 ,1& 6,98
>

REMARKS / OBSERVACIONES

SURFACE AND DIMENSIONAL CONTROL

INSPECCION SUPERFICIAL Y DIMENSIONAL

The delivery is in accordance with the order

SATISFACTORY
SATISFACTORIA

INSPECTOR

WORK INSPECTOR

2 QL Uodos

/

A. Heredia

Palmones, 20 MAYO

2020

FDT0040




Ze”gnk Ny - A024070563

OMSAS

ACERINOX
EUROPA

%,
%y
N

FABRICA DEL
GIBRALTAR
PALMONES (LOS BARRIOS)
TENO. -(34) - 956 62 93 00
FAX | (34) - 956 62 93 11
P.O..BOX 83
11370 LOS BARRIOS
ESPANA

CAMPO - DE

ml : EAso Z
WINACEHE,

@9

(CADIZ)

STEMS o
oS Cey,

by Accredited Body

18&»

o

,
o
10005.°

B

=

0769-CPR-VAS-00530
DoP no. 1/2015

SEGUN

INSPECTION CERTIFICATE

CERTIFICADO DE INSPECCION

ACCORDING TO EN 10204

CERTIFICATE N°

CERTIFICADO N°

3.1

F12020 14178 10001 Y

CUSTOMER OUR ORDER N° YOUR ORDER N°
CLIENTE N/PEDIDO S/PEDIDO.

Kerschgens SO 89204 BL/30/1005514/JN,Apr20u.V

Adenauer Str: 20 Gebaudeteil Block 10 D-52146 Warselen TRADE MARK INSPECTOR'S STAMP STEELMAKING PROCESS

SELLQ .DEL. FABRICANTE ¥ SELLO DEL INSPECTOR PROCESO. DE. ACERIA
AGERINDX
A.O.D.
REQUIREMENTS INTERGRANULAR CORROSION GRADE FINISH
NORMAS -APLICABLES CORROSION INTERGRANULAR MATERIAL ACABADO
EN 10088-4:2009 Acx 160 1.4307 28
DIMENSIONS (mm)
DIMENSIONES

COIL / BOX CONTENT THICKNESS WIDTH LENGTH MARKS | QUANTITY | TEST N°
BOBINA +/ CAJA CONTENIDO ESPESOR ANCHO LARGO MARCA CANTIDAD PROBETA
G0765T 0420ZD B 3,000 1500,00 3000,00 3 12| 0420ZD C
G0765V 0420ZD B 3,000 1500,00 3000,00 10 12| 0420ZD C
G0771C 0320zD C 3,000 1500,00 3000,00 11 13 |0320ZD C
G0771D 0320ZD- -C 3,000 1500,00 3000,00 14 13:1.0320ZD C
GO771E 03Z20ZD: -C 3,000 1500,00 3000,00, 9 13:10320ZD C
GO771F 0320ZD- - C 3,000 1500,00 3000,0 b 8 13:1.0320ZD C

CHEMICAL ANALYSIS/ COMPOSICION QUIMICA (%)

o

HEATN c CR |MN [N NI P s ’m
REQUIREMENTS 17,500 8,000 )
REQUTSTTOS 0,030 19,500 2,000/ 0,100| 10,500| 0,045 5/ 1,000
Z0ZD 0,019| 18,170| 1,762| 0,078 8,045 0,03( 0,00M 0,325

MECHANICAL PROPERTIES/CARACTERISTI

S MECANICAS

TEST N° FROEE I Rm Rp 0.2 Rp 1.0 5
PROBETA S 5 IN/mm2 - | N/mm2 | N/mm2
REQUIREMENTS 520,00 | 220,00 250,00 5,00
REQUISITOS 700,00

03Z0zZD C|T| 63535 334,64 4,89
04Z0ZD C|T| 627,23 322,27 6,98

REMARKS / OBSERVACIONES

SURFACE AND DIMENSIONAL CONTROL

INSPECCION SUPERFICIAL Y DIMENSIONAL

The delivery is in accordance with the order

SATISFACTORY
SATISFACTORIA

WORK INSPECTOR

INSPECTOR

Palmones,

2 QL Uodos

/

A. Heredia

20 MAYO 2020

FDT0040




Adenatier Str.-20--Gebéudeteil Block- 10 D-52146 Wiirselen

SELLO  DEL. FABRICANTE

SELLO DEL INSPECTOR

Z‘al |!; F‘is NNr - AQ24070562

EGROPA g INSPECTION CERTIFICATE

e | B @ CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

L I )

s e s (| tedBogy, e ceee o | ACCORDING TO EN 10204 CERTIFICATE N° F12020 14178 10001 Y

CUSTOMER OUR ORDER N° YOUR ORDER N°

i 5089204 | BL/30/1005514/JN,Apr20u.V
TRADE MARK INSPECTOR'S STAMP STEELMAKING PROCESS

PROCESO'. DE. ACERTA

ACERINOX
A.O.D.
REQUIREMENTS INTERGRANULAR CORROSION GRADE FINISH
NORMAS -APLICABLES CORROSION INTERGRANULAR MATERIAL ACABADO
EN 10088-4:2009 Acx 160 | 1.4307 28
DIMENSIONS (mm)
DIMENSIONES
COIL 1 BOX CONTENT THICKNESS WIDTH LENGTH MARKS | QUANTITY TEST N°
BOBINA -/ CAJA CONTENIDO ESPESOR ANCHO LARGO MARCA CANTIDAD PROBETA
GO771G 03z20zD C 3,000 1500,00 3000,00 15 131 0320ZD C
GO771J 0320zZzD C 3,000 1500,00 3000,00 12 131 0320ZD C
GO771K 0320ZD C 3,000 1500,00 3000,00 13 13 | 0320ZD c
GO772B 04Z0ZR B 3,000 1500,00 3000,00 16 13| 04Z0ZR c

CHEMICAL ANALYSIS/ COMPOSICION QUIMICA (%)

o

HEATH c CR |MN [N NI P s ’m
REQUIREMENTS 17,500 8,000 4
REQUTSTTOS 0,030 19,500 2,000/ 0,100| 10,500| 0,045

Z0ZD 0,019| 18,170 1,762| 0,078 8,045/ 0,03

Z0ZR 0.018| 18,370 1,805/ 0,092| 8,070/ 0,0

MECHANICAL PROPERTIES/CARACTERISTI S MECANICAS
TEST N° PROEE T Rm Rp 0.2 Rp 1.0 5
PROBETA 4 5| N/mm2 - | N/mm2 | N/mm2
REQUIREMENTS 520,00 220,00 250,00 5,00
REQUISITOS 700,00
03Z0zZD C|T|: 63535 334,64 4,89
04Z0ZR C|T| 642,98 343,42 4,66
ﬁ

REMARKS / OBSERVACIONES

SURFACE AND DIMENSIONAL CONTROL

INSPECCION SUPERFICIAL Y DIMENSIONAL

The delivery is in accordance with the order

SATI

SFACTORY

SATISFACTORIA

WORK INSPECTOR

INSPECTOR

Palmones,

2 QL Uodos

/

A. Heredia

20 MAYO 2020

FDT0040




o
ROLDAN, Svo - ROStfl'elel' Stahl ABN. AHMEPRUFZEUGNIS S[lh'l'énldO
Gestién
WERK HAUPTVERWALTUNG ‘ A 150 8001:2016
®
Santo Tomds de las Ollas, S/N santiago de Compostela, 100-3° EN 10204 3 1 TOVRheiniand
Apdo. de Correos 11 . CEE TSI ALY WWW.tuv.com
PONFERRADA { LEGN ) 4 28035 MADRID (ESPARA) 1D 0091003143
TEL.: +34 987 44 61 00 TEL.: +34 913 98 52 57
Fax: +34 987 44 61 01 q D FAX: +34 913 98 51 93
E-MAIL: rdn fabricalacerinox.com ns,h- E~MAIL: roldan@acerinox.com E IN SPATN - EUROP UNION
2019/029788 | DATUM 18/10/2019 BLATT 1 LIEFERSCHEIN NR. 2019/004847
WERRSTOFF ROLDAMAX-229 EN10088:3 ( 1.4301/1.4307. )
KUNDE Stappert Deutschland GmbE .
0432
ABMESSUNGEN 20,00 mm. | surface finish according EN10088-3 Table 7:2H 11
o 0432-CPR-~00190-01
LANGE 3.025 mm. |TOLERANZ IS0 h9
PRUFGEGENSTAND [441) Stabstahl rund, geglitht, gezogen, poliert, angefast und u. angespitzt - -
ANFORDERUNGEN EN10088:3 KUNDEBESTELLUNG R(LD AN S.A.
ZUGVERSUCH EN ISO 6892-1 45826
2:30.3-6
ENTSPRECHEND EN 10272 AUSGABE AD-2000 W2 AD-2000 W10
INTEREKRISTALLINE KORROSION _ EN ISO 3651-2 method A: SATISFACTORY WITHOUT OBJETIONS MPA NRW
BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE WITHOUT OBJECTIONS Spektrometrical Identity Test: O.K.
KERBSCHLAGVERSUCH, PROBENFORM EN ISO 148-1 MATERIAL FREE FROM RADIOACTIVITY EN 10.088:5
) SCHMELZE
BESTELL N° VORGANGS NR. MARKE / KISTE NR. PROBE {GEWICHT| ERSCHMEL2UNGSART
ZEICHEN DES
DW08739 6 DWO8739 6 1| 39002 / JK26236 WINL | WINL 491 ABNAHMEBEAUF TRAGTER
EAF +CC
DW08739 6 1 35003 / JK26237 WINL 498 R3
£ LERZEICHEN
v -
NNZEICHNNUNG JUAN JOSE ALVAREZ RODRIGUEZ
HEAT NUMBER
GRADE ( ACX-229 )
L ——QUALITY CONTROL..REPRESENTATIVE. ]
MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
scweize | PROBE . | ASMESSONGEN | pEypRK Rm |Rp 0,2%| Rp 1% |° A % | Agt % | KERBSCRLAGINMIGKEIT ISO-V (5)| WARTE |DAUERS-|stsoret- [oussscanizz| gg /
HRWBESTABS T=. MPa MPa MPa Lu50 |Ledo 20°C |-196°C HB %ﬁégg; o mm?
WINL WINL 29,00 20°C 690 507 84 7 |45 |46 205
<.
ANFORDERUNGEN | EN ISO 500 190 225 20 100
377 900 315
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG %
SCHMELZE [of P s Si Mn Cr Ni Mo Ti N Cu Co
WINL 0,0240 0,0300 0,0290 0,4150 1,4810 | 18,1850 8,0500 0,2740 0,0030 0,0880 00,3300 0,1780
aurore- 17,5000 | 8,0000
0,0300 0,0450 0, 0300 1,0000 2,0000 { 19,5000 [10,5000 0,1000
BEMERRUNGEN TLO73/BRC4301. AISI 304/304L. UNS S30400/S30403. Dimensions and shape acc. to EN10278.
EN10272. ASTM A-182 grade F304L. ASTM A-276 condition A. ASTM A-479 condition A. NACE MR0175 & MRO103.
ASME SA-182. ASME SA-276. ASME SA-479. ASME BVPC section II part A 2017.
Grain size acc. to ASTM E~112. G.S.=5-8. .
Rissgepriift nach EN 10277 Tabelle 3. Crack tested acc. to EN10277 table 3.
L
g 22 GEN IANFORDERUNGEN TRD100 TRB100,AD-2000-W2-W10,2014/68/EU {PED)
|WKRMEBEEANDLDNG 1.050 °C AND WATERCOOLED | Ccrack tested acc. to EN10277 table 3 class 3
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Hersteller

Ugine

Avenue Paul Girod - CS 90100

73403 Ugine Cedex Frankreich

ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1
EN 10204 /3.1

NS
3

UGITECH

Waerkzeugnis :

der Bestellung gemaRB den
ISO 13485, Code RCCM u
PED 2014/68/EU, AD2000

Alle UGITECH-Produkte wurden gemiB dem mindestens mit ISO 9001
zertifizierten Qualitatssystem und je nach Kundenanfragen bei

&

Normen IATF 16949, EN 9100/ENg120,
nd/oder ASME Abschnitt I,
WO hergestellt. Die chemischen Analysen

Herstellerzeichen : @ Z
Priifstempel : @ 6

INTERKRISTALLINE KORROSION BEST!:\ND!G NACH EN IS0 3651-2 VERFAHREN A: 1.0
INTERKRISTALLINE KORROSION BESTANDIG NACH ASTM A262 METHOD E

und die charakteristischen mechanischen Tests wurden von Labors EN 10086-5
mit ISO/CE! 17025-Akkreditierung durchgefiinrt, ovee
Besteller : s Kundenbestelinummer : & Bestellnummer: - Liaferschein Nr :
15046 Stappert Deutschland GmbH 41326 TEIL 2 4404 919299 160 84121588 000010
Erzeugnisform ; . B =
UGHI 4571 STAB GESCHLIFFEN POLIERT LOSUNGSGEGLUHT H9 RUND 30,000MM LONG. 3,000M +200,000MM -0,00
OMM 10002106
Erschmelzungsart = Chargen : = Schmelz Nr : 4 Gewicht : =
EAF + AOD + CC 1921KS3600 924302 2686 kg
Stueckzahl : “1 profil ; = Abmessung : = Verschmiedungsgrad :
162 rund 30,000 mm 55,0
ugsnorm : 73
- 2000 W2 ED 09.2016 1.4571 AD 2000 W10 ED %6 1.4571
EN 10272 : 2016-11 1.4571 EN 10088-3 EDA1 71
NACE MRO175480 15156-3:2015. 531 6Ti NACE MR0103/, 7945:2015. 3161
JIS G4303 ED2012 SUS316TI EN 10088-5 ED 2009 1.4571
Kundenspexzifikation : Lastenw Lastenheftanderung Empfang Datum Reserven b
Datum
TL 076/ BRC 4571 % 01.2014
1.4571, X6CRNIMOTI17-12-2
CHEMISCHE ZUSAMMENSET 2 Probe Nr : J46M <z
% c si Mn  Ni Cr u s P Ti Nb Co =
Min 10,5000 16,5000 2,0 0,0150
Max 0,0800 1,0000 2,0000 13,5000 18,000 000 0,0300 10,0450 0,7000
Schmelzen 0,0160 0,6420 1,5220 1 1,0700 16,63 1450 0,3870 10,0219 0,0262 0,1200 0,0100 0,1440
Erzeugnisform
Lieferzustand 2 ONUNG
- x5 Harte <2l
TC Probe Nr | Marka n° Streckgrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung Bruchdehnung Einschniirung] ~ HEW Hv HRb | HRc
Richtung Rp 0,2% RM 5D 4D Z 2511875 5
°C MPa MPa % %, %
Min 200 500 40
Max 700 215 22
20 J46M | 1201 L 273 8§70 50 72 163 <22
20 J46M | 1202 L 304 344 592 54 75 170
Kerbschlagzahigkeit 201
'l;‘g Probe Nr[ Form Richtung Nbin Einzejwerte Mitte!}verte Saitliche Breitung Kristallinitdtsgrad
mm
20 J48M [KISOV] L 100 218 242 247 236
20 J46M [KISOV| L 0 243 246 222 237
METALLOGRAFISCHE EIGENSCHAFTEN
Probe Nr : J46h;m.
AUSTENITISCHES GEFUGE “
ZUSATZINFORMATIONEN
Korrosion : Gk |

Zerstérungsfrei Prifungen :

100% WIRBELSTROMRISSGEPRUFT KLASSE 3 NACH DIN EN 10277-1

<l

Hiermit erkigren wir, dass das o.
Vertrags sowie den

vorbe
Kgnformitétseddz‘irung (NFL00-0

g. Produkt den Anforderungen des

geltenden Normen und Vorschriften nach den
durchgef[’:hrten Kontrollen und Priifun
altlich gelisteter Ausnahmen o

en in Jeder Hinsicht entspricht,
er Bedenken von dieser

15 C).

Dieses Dokument ist mit einer digitalen Unterschrift giitig.

L_Produkt hergestellt geméass REACH-Verordnung.

Ugine den 05,07.2019
anlitatsbeauﬁragter

B.POLLET

040001322789

Seite 1/2



Larrondo LOIy (VIZCAYA) Esparia
P.O. Box 1.323/48080 Bilbao

Tel. 34-(4y4 71 1300

Fax.34-(4) 4 53 16 36

Manzgement Systems
Certifled by

LRQA
150 9001 / SGI 6000360
IS0 14001 / SGI 1870678

STAPPERT DEUTSCHLAND GMBH.

11
(€ .cma.

0769

2.30.3-6

ACEROS INOXIDABLES

OIARRA

WlLLSTAETTERSTRASSE 13
40549 DUESSELDORF- ALEMANIA

Trade Mark - Zeichen
Anagrama del suministrador

des Lieferwerkes @
d

———

Works Inspector Stam,

p- Werkssachverstﬁndiger
del Inspector

NACE MR-0103/180 17945-2015,
NACE MR-01 75/1SO 15156-3 2015,
EN 1 0.088-5.2009,

TL 076/BRC 4571 Rev.4-14 Fk S235.
TRG - 200

UNS 831635.

Conformity letter/Zustimmungsschreiben TUV BADEN 28.01.1969
Waiving of Countersig n/Gegenzeichnungsverzicht:O1 .038.197

EN 10088-5!

-CPR-VAS-

Sello
Certificate type - APZ Nach Certificate no - Priif-Nr Date - Datum - Fe ha
Certificado tipo EN 10204/ 3.1 Certificado ne 386661 03 - 05 - 20:9
Our order N2 Heat Your order Ne
Werks - Nr 690971 Schmelze 477281 Bestell - Nr 38861/W
N2de Referencia Colada Pedido Ne
Steel Grade According to
Werkstoff X-8-CRNIMOTI-1 7-12-2/1.4571 MECAMAX  |Entsprechend EN 10.272-201s,
Callidad Corresponde
Shape and Sizg - Gegenstad Tolerance - Toteranz Bundies Bars Weight
Perfil y dimensién Tolerancia Bunde 2 |Stabe Gewitcht 1127 Kg
RUND 12 mm h 9/DIN 671 /EN 10278 Bultos Barras Peso
Requirements - Anforderungen - Exigencias
AEN 10.088-3.2014. PED 2014/68/ nnex |, Parag.4.3/DGR 2014/68/EU
AD-2000-W2/W 10, Anhang | Ahsalz 4 Certificate/Zertifikat Nr. 348/2008/M Uc

00472-2. Corrosion resistant steg|
bars for bN construction or cijvil engineering.
Fiegulated,su stance: No performance determined

Melting process / Erschmeizungsart / Proceso de Fusién

E.AF./A0.D.

t treatment / Wérmebehandiung / Tratamiento térmico
1060C 4H/Std WATER/WASSE R/AGUA

Solution annealed/Abgeschreckt/Hiperte ‘Q; old drawn/Gezogen/Estirado-Polished/Poliert/Pulido-

Test results - Ergeb, @ h’ﬂfungen - Resultados de jos ensayos

Dimension of Specimen Rp0,2% Rp 1% H . A A Z Hardness
Abmessungen des Probestabes - N'mm2 | Nimm2 | a MINE | %L 5D | %L 4D % Harte
Medida de Jas probetas MPA MPA Ual: HBw

Al 71000, [ A HCTN N I

Temperature °C Spec. N2, ¢ 554 644 30 70
20 Probe Nr.
Pro N9,

Impact test / Kersbschiag / Resiliencia
ISOV Jules

Visual and dimensional inspection Radioactivity inspection Antimixing test Grain Size
Besichtingung und Ausmessung 0.K. Hadioaktivitétskontrolie 0.K. | Spekirosk erwechslungspr 0O.K. Korngrésse
Control visua y dimensional Control de Radioactividad Antimezcla Tamafio de grano

Remarks - Bemerkungen - Observaciones
Sensit./Sensibi. 700° +/- 10°C. 30 min. water/wasser.,

IC test acc./IK priifung nach EN ISO 3651-2/98 Met.A. OK

Crack control/Rissgepriift ace, EN 10277-1 class 3. OK

We hereby certity that materiaj described heresin complies with the fequirements agreed on the order.

Acc. EN 10.204
Marian Tejedo

Der Werkssachverstandige

EDV /EDpP

Quality Mng.
Works Inspector

Inspector de fabrica

[ ——

Firmado digitalmente por/ Si
ACEROS INOXIDABLES OL,
Fecha / Daten2.n5-2n1 5 +2h

ned digitally by:
RRA SA - CIF AdsaRagan



Herschgens

WERKSTOFFE & MEHR

Kerschgens Werkstoffe & Mehr GmbH - SteinbachstraRe 38-40 - 52222 Stolberg

Abnahmepriifbescheinigung

Kunden-Nr: 107381
ABS Safety GmbH Sachbearbeiter:  Jens Nilles
Gewerbering 3 Telefon: +49 2402 1202-136
47623 Kevelaer email: nilles@kerschgens.de
Druckdatum: 11.01.2020
Bestell-Nr. Bestelldatum Bestellangaben Lieferdatum Objekt / Kommission
BE200044 09.01.2020 KT190052 15.01.2%
Lieferschein-Nr. Rechnungs-Nr. Rechnungs-Datum
11919637/01
Sehr geehrte Damen und Herren, /

anbei Ubersenden wir lhnen die gewlinschten Werkszeugnisse fiir diN. Lieferung.

Pos. Artikel-Nr. Bezeichnung nzahl (D/L/B) Linge Liefermenge ME
01 2030010032517 T-Profil 30/30/4 1.4301 501g 6.000 542 KG
5 Schmelznr.: VEA0805181

Int. Charge.: 1034978

Zeugnis-Nr.: A023646523 Q
Mit freundlichen GriRen %Q

Kerschgens Werkstoffe & Mehr GmbH

Kerschgens Werkstoffe & Mehr GmbH - Steinbachstr. 38-40 - D-52222 Stolberg - Fon: +49 2402 1202-0 - Fax: +49 2402 1202-100 - info@kerschgens.de - www.kerschgens.de
Stolberg | Wiirselen | Bitburg | Trier - Geschaftsfiihrer: Dipl.-Kfm. Manfred Kerschgens, Heinz Herbort, Pierre Schlliper

Amtsgericht Aachen - HRB 11449 Commerzbank AG Aachen IBAN: DE 74 3904 0013 0120 6721 00 BIC: COBADEFF390
St.-Nr.: 202/5810/0132 Sparkasse Aachen IBAN: DE 15 3905 0000 0001 8112 07 BIC: AACSDE33
USt-IdNr.: DE 811 270 764 Volksbank Viersen eG IBAN: DE 71 3146 0290 0001 2510 15 BIC: GENODED 1VSN



Zeugnis-Nr.: A023646522

MONTANSTAHL

special profiles in steel

/’.

Tel.: +41 (91) 6416-875
Fax.: +41 (91) 6416-801
Email.:  qualita@montanstahl.com

Inspection certificate
EN 10204 3.1

Certified by TUV SUD Management Service GmbH according to:
ISO 9001:2015, with certificate N° 12 100 6402 TMS AD
2000-Merkblatt WO

PED (2014/68/EU), with certificate 41/2003/MUC Annex |,
Section 4.3

CPR 305/2011, Certificate N° 0036-CPR-M-63-2013

EN 1090-1:2009, Certificate N° 0036-CPR-EN1090-1-00437
TUV SUD.2016.001

DNV-GL Welding Workshop Approval Certificate No.:
WWAO0000188

MONTANSTAHL AG, Via Gerrette 4, CH-6855 Stabio

Company

VOSS Edelstahl-Handel GmbH & Co. KG
Lessingstrasse 39

D 21629 NEU WULMSTORF
Certificate no.
122659-00
Product Execution
T 30x30x4 mm, 6000-6200 mm laser welded (1D)
Grade Melting
1.4301/1.4307 - EN 10088-3, EN 10088-5 EAF/AOD
AISI 304/304L - ASTM A276-ASTM A479-ASME SA479
Size standard Product standard Order confirmati(nAb Invoice no.
EN 10055 83159 (\, 74752

A U
Your order Your order position Your articlg\o. ™ Net weight
87/2153135 165010300 1967 kg
4
Bundles \
1445441,1445442 1445443,1450753
Heat ' C | Si |Mn| P NV |  Cr Mo | Ti | Al| N [Cu|Pb| V |Co
VEA0805181 0.022 | 0.57 | 1.55 | 0.032 .00 |18.20 0.040
Heat Tensile strength Yielstgng Elongation | Area reduction | Hardness Impact test
Rm Rp 0,2% Rp 1% A5 4 HB KV

VEA0805181 689 N/mm? 320 2 [ 369 N/mm? 55 % 62 % 171
- EN 1090-1:2009 + A1:2011 * Supplier's analysis
- Bars individually stamped with logo, grade and he ber

- Antimixing checked

- Surface finish according to EN 10163-3:20
- Dimensions checked

- Resistant to IC according to EN ISO 36

- Welding seam 100% visually inspecte

- Class B according to EN ISO 13919-1 arl{EN ISO 5817

%%’D, subclass 1

- Material free from Mercury, Cadmium and radioactive contamination

- The delivery is in accordance with the order

Product compliant to PED 2014/68/EU, EN10272

Manufacturer's symbol

Date 12.09.2019
(

Quality department Francesco Maspero

T Mo

Authorized inspector:




Zeugnis-Nr.: A023646522

MONTANSTAHL

special profiles in steel

/’.

Tel.: +41 (91) 6416-875
Fax.: +41 (91) 6416-801
Email.:  qualita@montanstahl.com

Attachment to certificate

Certified by TUV SUD Management Service GmbH according to:
ISO 9001:2015, with certificate N° 12 100 6402 TMS AD
2000-Merkblatt WO

PED (2014/68/EU), with certificate 41/2003/MUC Annex |,
Section 4.3

CPR 305/2011, Certificate N° 0036-CPR-M-63-2013

EN 1090-1:2009, Certificate N° 0036-CPR-EN1090-1-00437
TUV SUD.2016.001

DNV-GL Welding Workshop Approval Certificate No.:
WWAO0000188

MONTANSTAHL AG, Via Gerrette 4, CH-6855 Stabio

Company

VOSS Edelstahl-Handel GmbH & Co. KG
Lessingstrasse 39

D 21629 NEU WULMSTORF

122659-00
Product Execution
T 30x30x4 mm, 6000-6200 mm laser welded (1D)
Grade Melting
1.4301/1.4307 EN 10088-5 EAF/AOD
Size standard Product standard
EN 10055 O_‘)
N
Heat ‘lC|Si[Mn[P | S [Ni[C\Mo|Ti|[AI| N |[Cu[Pb|V |[Co
VEA0805181 0.022| 0.57 | 1.55 10.032/0.001 | 8.00 [ 143 | 0.040
Heat Tensile strength Yield strength ﬁlongation Area reduction | Hardness Impact test
Rm Rp02% | Rp1% N\ A5 z HB KV
VEA0805181 689 N/mm? 320 N/mm2 | 369 lmy2 | 55 % 62 % 171

- EN 1090-1:2009 + A1:2011
- Tolerances on geometrical data: EN 1090-2

- Reaction to fire: Class A1

"4

- Weldability: covered by chemical composition (see Grade) @
- Fracture toughness: NPD Q

- Load bearing capacity: NPD
- Manufacturing: EN 1090-2, Execution Class EXC2

O
v
QG.)

v

* Supplier's analysis

0036
19

Declaration of Performance: 002-A

0036-CPR-1090-1.004307.TUV SUD.2016.001

Manufacturer's symbol

Date 12.09.2019
(

Quality department

Authorized inspector:

Francesco Maspero

T Mo




